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MSR Bedding Compound

VORTEILE

-Einfache Verbarbeitung
-Hervorragende Haftung
-lange offene Zeit

Marine Special Range ist eine speziell fUr Anwendungen im
Boots- und Schiffsbau entwickelte Produktreihe.

PRODUKT

MSR Bedding Compound ist ein dauer elastischer,
einkomponentiger, schnell aushartender Klebund Dichtstoff
auf Basis von Silan modifizierten Polymeren (SMP). MSR
Bedding Compound ist entsprechend den International
Maritime Organisation flr Test Procedures fur
Oberflachenentflambarkeit A.653(16) gepruft und
zertifiziert worden und fur Anwendungen am Bereich
Wand-, Decke und Boden freigegeben worden.

ANWENDUNGSBEREICH

MSR Bedding Compound ist fur das Verkleben und
Abdichten von wasserfest verleimten Sperrholzunterdecks
auf Stahl-, Aluminium-, Polyester- (GFK) oder Holz
entwickelt worden. MSR Bedding Compound ist ebenfalls
gut geeighet um Decksbelege aus Kork oder Kork-
Gummigemisch (z.B. Treadmaster, Polygrip, TBS u.s.w.)
dauerhaft flachig zu verkleben. MSR Bedding Compound
eignet sich ebenso fur das spannungsfreie verkleben von
Teakholzdeckleisten auf den verschiedenen Untergriinden.

EIGENSCHAFTEN

- Losemittel- und Isocyanat frei.

- Sehr gute UV-Bestandigkeit und Alterungsbestandigkeit;
Dauerbestandigkeit gegen SUB- und Salzwasser.

- Gute Adhéasion zu den unterschiedlichsten Substraten
ohne Primer.

- Dauerelastisch zwischen -40°C und +100°C.

- Neutrales, geruchloses und schnelles Ausharten.

- MSR Bedding Compound hat schall- und
vibrationsdampfende Eigenschaften.

- MED zertifiziert durch Buro Veritas: IMO Resolution A 653
(16).

ADHASIONSEIGENSCHAFTEN

MSR Bedding Compound haftet ohne Primer auf sauberen,
trockenen und fettfreien Substraten aus Aluminium,
rostfreiem Stahl, Polyester (GFK), Holz, galvanisiertem Stahl

und den meisten lackierten Metalloberflachen. Auf
unbehandeltem Polyethylen, Polypropylen und Teflon wird
allerdings keine Adhasion aufgebaut. Bei zu erwartenden
groen thermischen und mechanischen Belastungen, vor
allem in feuchter Umgebung, wird der Einsatz von Prep P
auf pordsen Untergrinden (Z.B. Holz) und Prep M auf
geschlossenen (Metall-) Untergrinden empfohlen. Vor der
Anwendung von Prep P und Prep M lesen Sie bitte die
Verarbeitungshinweise in den jeweiligen Technischen
Datenblattern.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Eine ausfuhrliche Anleitung zum Verarbeiten von MSR
Bedding Compound finden Sie in der Informationsbroschure
SKomplettsystem zum Kleben und Abdichten von Teak
Decks*. MSR Bedding Compound kann mit handelsublichen
Hand- oder Druckluftpistolen in einem Temperaturbereich
zwischen +5°C und +35°C aufgetragen und mit einem
geeigheten Zahnspachtel verteilt werden. Oberflachen und
Werkzeuge kbnnen mittels eines sauberen, nicht gefarbten
Tuches, das mit Liquid 1 oder Cleaner E befeuchtet ist, von
nicht ausgeharteten Ruckstanden von MSR Bedding
Compound gereinigt werden. Bei Verwendung als
Dichtstoff muss die Fuge innerhalb von 25 Minuten
geglattet werden; bei Verwendung als Klebstoff mussen die
Substrate innerhalb von 45 Minuten zusammengefugt
werden. Um die sehr hohe Elastizitat von MSR Bedding
Compound optimal auszunutzen ist eine
Mindestklebstoffstarke von 2 mm erforderlich.



LAGERUNG .
. y Technische Daten
MSR Bedding Compound kann Uber 12 Monate (Kartuschen

18 Monate) in einem original verschlossenen Gebinde an Basis Silan Modifiziertes Polymer
einem trockenen Ort bei Temperaturen zwischen +5°C und (SMP)
+30°C gelagert werden. Hartungssystem luftfeuchte
WEITERE INFORMATIONEN Spezifisches Gewicht ca.1,3g/ml
Auf Anforderung verfugbar Hautbildungszeit ca. 25 min (20°C/50% rel. LF)
- Sicherheitsdatenblatt (MSDS)

Offene Zeit <45 min (20°C/50% rel. LF)

- Zertifikat Module B IMO A.653 (16)

Aushartungsgeschwindigkeitl ca. 2 mm/24 std (20°C/50% rel.
TECHNISCHEN DATEN LF)

*1 Maf3 fur die max. nicht ausgehartete Klebstoffmenge, die
je m?> ohne Herunterlaufen aufgetragen werden kann

*2 Alu-Alu; Dicke der Klebstofffuge 2mm; Volumenanderung < 3% (DIN 52451)
Testgeschwindigkeit 50 mm/min.

*3 Typ C, Testgeschwindigkeit 500 mm/min.

Shore A Harte ca. 32 (DIN 53505)

Anfangsfestigkeit ca. 75 Pa (Physikalischer
Stromungsmesser MC100) *1

Zugfestigkeit ca. 1,0 MPa (DIN 53508/1S0O 37)

Bruchfestigkeit ca. 1,9 MPa (DIN 53508/ISO 37)

Bruchdehnung ca. 300% (DIN 53508/1S0O 37)

Zugscherfestigkeit ca. 1,8 MPa (DIN 53283/ASTM
D1002) *2

Weiterrei3festigkeit ca. TON/mm (DIN 53515/1SO 34)
*3

Losungsmittelanteil 0%

Isocyanatanteil 0%

Temperaturbestandigkeit | -40°C bis +100°C

Verarbeitungstemperatur | +5°C bis +35°C

UV-und hervorragend
Wetterbestdndigkeit

Farben weiss, grau, hellgrau, schwarz

Verpackungseinheiten 290 ml Kartuschen, 600 ml
Schlauchbeutel, andere
Verpackungen auf Anfrage
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Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Gewahrleistung flr das Verarbeitungsergebnisim Einzelfall knnen wir jedoch
wegen der Vielzahl der Verwendungsmaoglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche
durchfihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich. Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fir die absolute Farbtreue wird

keine Garantie Ubernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Beratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung.

NL-



